kKOW/ax MATERIALOVY LIST

elding

MIG/MAG-GMAW

KOWAX G4Si1l je pomédény drat pro svarovani nelegovanych konstrukénich oceli
v ochrannych atmosférach plynd. Hlavni prednosti tohoto materidlu je vysoka kvalita pfi
zachovani nejlepsiho poméru vykon/cena. Drat ma dle pozadavku normy vyssi obsah Mn a Si
nez KOWAX G3Sil coz zarucuje lepSi mechanické hodnoty svarového kovu. KOWAX G4Sil
mdZe byt pouzivan v ¢istém CO; (C) nebo ve smésném plynu Ar/CO, (M). Mechanické vlastnosti
nize uvedené v tomto materialovém listu jsou ziskany pti pouziti smési Ar/20CO,. Svarovaci
proud (A), =(+)

Vhodnost pro svarovani, napt.: Klasifikace svarového kovu:
P 235/S 235 az P 460/S 460 EN ISO 14341-A: G 42 4 C1 4Si1

EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 4Si1
Ochranny plyn (EN ISO 14175): M20, M21, C1

Typické
mechanické
vlastnosti Cistého
svarového kovu

Typické chemické
Klasifikace Schvaleni slozeni Cistého
svarového kovu

SFA/AWS A5.18: TUV (CE) C 0,09 Mez kluzu, MPa
ER70S-6 DB Si 0,92 480

EN ISO 14341-A: vdTUV Mn 1,73 Pevnost, MPa
G4Sil 550

DIN 8559: Taznost, %

SG3 28

Polohy svarovani Zkouska vrubové
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°C
+20 150
-20 90
-30 80
Svarovaci charakteristiky a ostatni info:
Priimér (mm) 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 18-32 18-34
Svarovaci proud (A) 80-310 120-390
Rychlost podavani (m/min) 2,7-16 2,3-16
Spotreba plynu (I/min) 15 17
Vytéznost (g/100g dratu) 97 98
Vykon svareni (kg/h) 1,1-5,6 1,3-8,2
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. 15x72=1080 15x72=1080
(kg) 250x4=1000 250x4=1000
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