KOWAX® ER316LSi MIG
MIG/MAG-GMAW
Je MIG svarovaci drat s nizkym obsahem uhliku pro svafovani nerezavéjicich oceli typu 18Cr8Ni a 18Cr8Ni3Mo.

Vhodnost pro svarovani, napr.:
1.4301, 1.4435 a jiné.

Svarovaci proud (A): =(+)
Ochranny plyn (EN ISO 14175): M13

Typické chemické Typické mechanické :g
Klasifikace Schvaleni sloZeni Cistého vlastnosti Cistého ©

svarového kovu svarového kovu 5
SFA/AWS A5.9: TOV €0,02 Mez kluzu, MPa 9
ER316LSi DB Sio,8 440 ﬁ
EN ISO 14343. Mn 1,8 Pevnost, MPa 2
W19 123 LSi Cr 19,0 620 2
Werkstoffnummer: Ni 12,5 Taznost, %
1.4430 Mo 2,8 36

Polohy svarovani: Zkouska vrubové

|J houZevnatosti
— S o . o
Zkusebni teplota, °C Narazova prace, J
+20 120
PA P
PB . -60 80
Svarovaci charakteristiky a ostatni info:
Primér (mm) 0,8 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 12-24 15-28 15-29
Svarovaci proud (A) 55-160 80-240 100-300
Rychlost podavani (m/min.) 4,0-17,0 4,0-16,0 3,0-14,0
Vykon navareni kg svar. kovu/hod horeni oblouku (kg/h) 1,0-4,0 1,5-6,0 1,6-7,5
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 5x100=500 5x100=500
15x36=540 15x36=540 15x36=540

OBJEDNACI KOD
Priklad: KOWAX® 316LSi MIG 1,0mm 15kg baleni
KWX316LSi 10 15
| | |__ Hmotnost baleni: 15 = 15kg, 05 = 5kg
| | Pramér dratu: 10 =1,0mm atd.
| Nazev a jakost dratu: KWX316LSi = KOWAX® 316LSi
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