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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity
Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platné od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svarovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniMig®240DP LCD, ID: KWXSTGM240DP, Serial number starting: 20220300001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

ver.4 2024.01.30

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zéstupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established

within the EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svafovani. Bezpeénostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svarovani. Cast 1:

Zdroje svarovaciho proudu
EN60974-10, Zatizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouZzivani, zafizeni tfidy A, pro pouZiti s oblastech jinych neZ obytnych.

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o

vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného

vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This

declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA
V [misto]/At [place] Plzeni

Dne [datum vydani]/on [date of issue] 15.03.2022
[podpis]/[signature]

pOBOEKA - PLZER
TomaE Kalina
1¢: 26850036 tol: +420 807 177 172

pif: CT26850036 2.mail; kalinaomes o
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DULEZITA UPOZORNENI
Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnénd opravovat stroj.

Pripojeni do napdjeci sité:

- pfed pripojenim svdrecky do napdjeci sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence
napdjeni v siti odpovidd napéti na vyrobnim Stitku pfistroje a Ze je hlavni vypinac svdrecky v
pozici ,0”
- pro prfipojeni do el. sité pouZivejte pouze origindlini vidlici stroje.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici prirez kabelu a zdsadné ne s
mensim priimérem, neZ je origindlni kabel doddvany s pristrojem.

- pfi provozovdni stroje na vyssi svarovaci proudy muZe odbér stroje ze sité prekracovat
hodnotu 16A. V tom pripadé je nutné privodni vidlici vyménit za prumyslovou vidlici, kterd
odpovidd jisténi 25A! Tomuto jisténi musi soucasné odpovidat provedeni a jisténi elektrického
rozvodu.

- dalsimi zplsoby pripojeni je provedeni pevného pfipojeni k samostatnému vedeni (toto
vedeni musi byt jisténo jisticem nebo pojistkou max. 25A) nebo pfipojeni stroje na tfifdzovou
sit 3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pripadé pripojeni k trifdzové siti musi byt pouZita péti-
kolikova vidlice 32 A. Fdzovy vodic-Cerny (hnédy) pripojit ve vidlici k jedné ze svorek
oznacenych (L1, L2 nebo L3). Nulovaci vodic modry pfipojit ve vidlici ke svorce oznacené (N) a
zelenoZluty ochranny vodic¢ pripojit ke svorce oznacené (Pe). Takto upraveny privodni kabel
stroje je mozné pripojit do trifdzové zdsuvky, kterd musi byt jiSténa jisticem nebo pojistkou
max. 25A.

POZOR!

Nesmi dojit k pfipojeni stroje na sdruZené napéti tj. napéti mezi dvéma fazemi! V takovém
pfipadé hrozi poskozeni stroje.

Tyto upravy mizZe provddét pouze oprdvnénd osoba s elektrotechnickou kvalifikaci.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici prarez kabelu a zdsadné ne s
mensim prurezem, nez je originalni kabel dodavany s pristrojem (tj.min 2,5mm?2).

Obsluha musi byt proskolena a zpUsobild ke svafovani.

Neni povolena zadna modifikace svafovaciho stroje nez doporucena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu stroje — vZdy odpojit ze sité!
Spole¢nost SVARMETAL s.r.o., Vdm muzZe poskytnout veskeré ochranné prostifedky pro

svareéské prace a pridavna zafizeni.
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Toto zafizeni je navrzeno a zkouSeno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy
EN 60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedIla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval
uvedenym normam a standardam.

Nahradni dily si mozno objednat u nejblizSiho prodejce znacky KOWAX.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

PFi provozovani v rozporu s navodem nebo pfi nedodrZeni provoznich podminek nebo pfi
uziti k jinému ucelu, nez ke kterému je zarizeni konstruovano nebude uznana zaruka.

Dokud je zafizeni v provozu, neprepinejte jeho provozni rezimy. Pfepindni provoznich rezim(
béhem svarovani mlze zafizeni poskodit. Na takto zplsobené Skody se nevztahuje zaruka.

Pfed spusSténim zafizenim odpojte od zafizeni kabel drzaku elektrody, aby nedoslo k
zazehnuti oblouku v pfipadé kontaktu elektrody se svarencem.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zarizeni, si pozorné prectéte ndvod k poulZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. Zvysenou pozornost vénujte cdsti
Bezpecénost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpeéné pouZivdni zafizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi dilezité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskerd bezpecénostni
opatreni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manudlu. Instalaci, udrzbu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provadét jenom profesionalné vyskoleni pracovnici. Nesprdavnd
obsluha, nebo manipulace se zafizenim mizZe mit za ndsledek poskozeni, které mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovdnim, rezanim, nebo
s jingm pfFislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zafizeni Ize provddét jediné v pfipadsé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pfed pouzivanim zafizeni je nutné:

Seznamit se s timto manudlem,

Seznamit se s obsluhou zafizeni,

Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dilezitych vypinac,

Pochopit, jak zafizeni funguje,

YV V V V V

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a poZzadavky pro bezpecnou praci se
zatizenim,

» Zajistit, aby pti spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neoprdavnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatienimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor bez prlvanu. Na pracovisti musi
byt dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit pfipravené ochranné prostredky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

» Béhem provozu se v blizkosti zafizeni nesmi pohybovat nepovolané osoby, zejména déti.

/\  VYSTRAHA!

Nasledujicim signallim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

= e
A ’; ELEKTRICKY PROUD MUZE zPUSOBIT SMRT

» Dotknuti se elektrickych ¢asti pod napétim muze zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem nebo tézké popaleniny. Elektroda a pracovni obvod jsou pod napétim vidy, kdyzZ je

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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zapnuto napajeni. Vstupni napajeci obvod a vnitini obvody zafizeni jsou rovnéz pod napétim,
kdyzZ je zapnuto napajeni. Pfi svatfovani metodou MIG/MAG jsou pod proudem drat, podavaci
kladky, kryt podavace a veskeré kovové casti ve styku se svarovacim dratem. Nesprdvné
nainstalovana ¢i nespravné uzemnéna zarizeni jsou nebezpecna.

Nedotykejte se elektrickych dilli pod napétim.

Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vlhkymi, poskozenymi
(napf.protrzenymi) rukavicemi, nebo vihkym odévem.

Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.

Zaftizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfisluSnymi normami.

Izolujte se od zemé a svarfovaného predmétu.

Dbejte na bezpecné pracovni prostiedni a pracovni polohu.

Noste suché rukavice a odév bez dér.

PFi praci se zafizenim ve stisnénych prostorach postupujte se zvySenou opatrnosti.

Pracovni svorku, svarovaci kabel a svatovaci zafizeni udrzujte v dobrém stavu bezpecném pro

provoz. Vyménte poskozenou izolaci.
Elektrodu nikdy neponofujte do vody pro chlazeni.

Nikdy se soudasné nedotykejte €asti pfipojenych ke dvéma svafecim zafizenim, nebot

napéti mezi nimi mizZe byt sou¢tem napéti naprazdno obou svarecek!

PFi praci nad drovni podlahy se pomoci bezpe€nostniho pasu chrarite pred padem v pfipadé

zasahu elektrickym proudem.
Kabely udrzujte v suchu, bez oleje a mastnoty a chrarite je pred horkym kovem a jiskrami.

Neomotavejte si kabely okolo téla.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

PFi svafovani mohou vznikat zdravi Skodlivé vypary a plyny. Vyvarujte se vdechovani téchto
par a plyn(. Pfi svafovani udrzujte hlavu mimo kour. PouZivejte dostate¢né vétrani a/nebo
odsavani u oblouku, aby se vypary a plyny nedostaly aZ k vasim dychacim otvordm. Pfi
svarovani elektrodami, které vyZzaduji specialni ventilaci, napfiklad elektrody pro svareni
nerezové oceli nebo kadmia, elektrody pro navarovani a jiné elektrody vytvarejici vysoce
toxické vypary, je nutno co nejvice snizit vystaveni témto vypariim pod prahové hodnoty

pomoci mistniho odsavani nebo mechanické ventilace. Ve stisnénych prostorach, nebo za

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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urcitych okolnosti venku, miZe byt nutné pouziti respiratoru. Pti svafovani pozinkované oceli

je také zapotrebi dalSich opatfeni.

» Nesvarujte v mistech, v jejichz blizkosti dochazi ke vzniku vypart chlorovanych uhlovodik( pfi
odmastovani, ¢isténi nebo strikani. Teplo a paprsky z oblouku mohou reagovat s vypary

rozpoustédla a vést ke vzniku fosgenu, vysoce toxického plynu a dalSich drazdivych produktd.

» Ochranné plyny pouzivané pro obloukové svafovani mohou vytlacovat vzduch a vést k Grazu

nebo smrti. Vidy pracujte s dostatecnym vétranim, zejména v uzavienych prostorach.

> Prectéte si pokyny vyrobce pro toto zafizeni a spotfebni material, véetné bezpecnostniho

listu materialu a dodrzujte bezpecnostni postupy predepsané zaméstnavatelem.

;B e M e o n o
Bk OBLOUKOVE ZARENI MUZE ZPUSOBIT PORANENI OCI A POPALENINY

> Paprsky vzniklé pfi svafovani/fezani vytvareji intenzivni viditelné a neviditelné ultrafialové a
infradervené zareni, které muze popalit oéi a klzi.
» Poutzivejte spravné ochranné prostfedky jako: ochranny stit/kuklu se spravné nastavenou

clonou, nehoflavy ochranny odév a bryle/kukly s filtraénimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti
chrante vhodnymi Stity, nebo clonami.

» K ochrané pokozky pred jiskry z oblouku noste vhodny odév z odolného nehoflavého

materialu.

A’%h \K VLASTNi OCHRANA

» UdrZujte vSechny bezpecnostni kryty, prvky a zafizeni na misté a v dobrém stavu. Pfi
spousténi, provozu nebo servisu zafizeni udrZujte ruce, vlasy, odév a naradi v dostatecné
vzdalenosti od klinovych fement, ozubenych kol, ventilator( a vSech ostatnich pohyblivych
casti.

» Nevkladejte ruce do blizkosti ventilatoru motoru. Nepokousejte se pfemoci regulator nebo

volnobéh zatlacenim na ovladaci tyce skrtici klapky, kdyzZ je motor v chodu.

4L
/ v
A ﬂ NEPOUZIVEJTE palivo v blizkosti svafovaciho oblouku s otevienym

plamenem nebo pfi béZicim motoru. Pfed doplfiovanim paliva zastavte motor a nechejte jej
vychladnout, aby se zabranilo odpareni rozlitého paliva pti kontaktu s horkymi ¢astmi motoru a

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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vzniceni. Pfi plnéni nddrZze nerozlévejte palivo okolo. Pokud dojde k rozliti paliva, otfete jej a

nespoustéjte motor, dokud nebudou nevyprchaji vypary.

A & JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

» Pfi svafovani/fezani uzavienych nadob, jako jsou cisterny, sudy nebo trubky, mdze dojit k
vybuchu. Jiskry vzniklé pti svarovani/fezani a odletujici z horkého obrobku a zafizeni mohou
zpUsobit vznik poZaru a popaleniny.

» liskry pti svarovani, nebo fezani mohou zpUsobit poZar, je proto velmi dilezité, aby v blizkosti
zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

» Nahodny kontakt elektrody s kovovymi predméty mulze zplsobit jiskfeni, vybuch, prehrati
nebo pozar. Pfed svafovanim/fezanim zkontrolujte a ujistéte se, Ze je pracovisté bezpecné.

» Neprovadéjte svafovani/fezani na uzavienych nadobdach, jako jsou nadrze, sudy nebo
potrubi, pokud nejsou radné pripraveny podle pozadovanych bezpeénostnich norem, aby
bylo zajisténo uUplné odstranéni hoflavych nebo toxickych vyparl a latek, které mohou
zpUsobit vybuch, i kdyZ byla nadoba ,vycisténa“. Duté odlitky nebo nadoby pred zahtivanim,
fezanim nebo svafovanim odvzdusnéte. Mize dojit k vybuchu.

> V pfipadé, Ze na pracovisti pouZivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatreni,
abyste zabranili nebezpeénym situacim.

» Pouzivejte vhodné ochranné prostfedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné
kukly apod.

A II§ TLAKOVE LAHVE

» Prevrhnuti tlakové ldhve mUze zpUsobit vazné zranéni. Nespravné zachazeni s tlakovou lahvi
mUiZe zpUsobit vysokotlakou explozi a zranéni.

> PouZivejte pouze lahve se stlacenym plynem obsahujici spravny ochranny plyn pro dany
proces a spravné fungujici regulatory plynu a tlaku. VSechny hadice, armatury atd. by mély

byt vhodné pro dané pouZiti a udrzovany v dobrém stavu.

» Chrante plynové lahve pfed nadmérnym teplem, razy, fyzickym poskozenim, struskou,

otevienym ohném, jiskrami a oblouky.

» Nikdy nedovolte, aby se svafovaci/fezaci elektroda nebo zemnici svorka dotykaly plynové
lahve, nenatahujte pres |lahev svafovaci kabely.

» Nikdy nesvafujte/nerezte na tlakové lahvi s plynem, hrozi vybuch.
>

Lahve vidy udrZujte ve svislé poloze, pfipevnéné k podlaze.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®240DP LCD - Navod k pouZivani

Imax for‘ ‘ ] ver.4 2024.01.30
KWXSTGM240DP

» Lahve musi byt umistény:

-V dostatecné vzdalenosti od mist, kde by mohlo dojit k jejich fyzickému poskozeni.

-V bezpecéné vzddlenosti od obloukového svarovani nebo fezani a od jakéhokoli jiného zdroje

tepla, jisker nebo plamene.

» Vidy zamezte styku elektrody, drzaku elektrod nebo jiné horké ¢asti s lahvemi.
> P¥i otevirani ventilu lahve drZte hlavu a obli¢ej stranou od vystupu ventilu lahve.

» Ochranné krytky ventilt by mély byt vidy na misté a pevné utazené rukou, kromé ptipadd,

kdy je lahev pouZivana nebo pfipojena k pouZziti.

A ( OSTRE CASTI

» Posouvajici se dratova elektroda z hofaku muze poranit oéi, oblicej a ostatni nezakryté ¢asti
téla.

A &;! Svarované dily mohou zptsobit popaleni.

? Nahromadéni plynu. Pfi hromadéni plynu muze vzniknout toxické prostredi, dojit k
A ﬂ vycerpani kysliku ve vzduchu a dojit ke smrti nebo Urazu. Rada plyndl pouZivanych pfi
[f] svarovani/fezani je neviditelnych a bez zapachu.

Pokud se plyn nepouZiva, uzaviete pfivod ochranného plynu.

Vidy vétrejte uzaviené prostory nebo pouZivejte schvaleny respirdtor s privodem
vzduchu.

ﬁ 0 Hluk muze poskodit sluch. Hluk z nékterych proces( nebo zafizeni mizZe poskodit
sluch.

V pripadé vysoké hladiny hluku pouzivejte schvalenou ochranu sluchu.

) ,
A Dl ELEKTROMAGNETICKE POLE
Elektricky proud protékajici jakymkoli vodicem zpUsobuje lokalizovana elektromagneticka pole.

Diskuse o vlivu elektromagnetickych poli probiha po celém svété. Dosud nebyly objeveny zadné

dlikazy prokazujici vliv elektromagnetickych poli na zdravi. Vyzkum v této oblasti vSak nadale

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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pokracuje. Pfed vyvozenim jakychkoli zavérd se doporucuje minimalizovat vystaveni

elektromagnetickym polim.
Pro minimalizaci elektromagnetickych poli je tfeba dodrzovat nasledujici postupy:
® Ved'te elektrodovy kabel a pracovni kabely u sebe - pokud moZno je zajistéte k sobé paskou.
® VVSechny kabely by mély vést co nejddle od operatora.
® Napadjeci kabel si nikdy neomotdavejte okolo téla.
® Zajistéte, aby byly svarecka a napajeci kabel co nejddle od operatora.
® Pfipojte pracovni kabel k obrobku, co nejblize mistu svafovani.

® Lidé s kardiostimulatorem by se méli drzet od mista svafovani co nejdale.

A OSTATNI

Chrarite zarizeni pred destém a pfimym slunecnim zafenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni ve vzduchu nesmi pfeséhnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem svarovani.

Pfed pouZitim musi byt zarizeni uzemnéno.

V pripadé, Ze se zafizeni samo z bezpecnostnich divodii vypne, nespoustéjte opétovné
zafizeni, pokud nebude odstranéna pFicina. MiZe dojit k poskozeni stroje.

Statické napéti miZe poskodit elektronické soucdstky.

P¥ilis dlouhy nepfretrZity provoz miiZe zplisobit prehrdti stroje. Vyckejte, dokud stroj
nevychladne.

» Nesvarujte ve vyskdch bez Fadné ochrany.

» Pad nebo prevrdceni zafizeni miZe zplisobit zranéni.

YV VVYVYVY

Y VvV

Vétrani

Zatizeni ma malé rozméry, kompaktni konstrukci a vysoky vykon. Ventilator slouzi k odvadéni tepla,
které toto zafizeni vytvari béhem svarovani/fezani. DlleZité: Zajistéte, aby nebyly vétraci priduchy
zafizeni ucpané. Minimalni vzdalenost mezi zatizenim a jakymikoli jinymi pfedméty v pracovnim
prostoru nebo v jeho blizkosti by méla byt 30 cm. Dobré vétrani je zasadni pro normalni vykon a
Zivotnost zafizeni.

Ochrana proti prehrati

Pokud by se zafizeni pouZivalo nadmérné, v prostredi s vysokou teplotou, ve Spatné vétraném

prostoru nebo pokud by doslo k poruse ventilatoru, aktivuje se tepelna pojistka a zafizeni prestane
pracovat.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Za téchto okolnosti nechte zafizeni zapnuté, aby mohl vestavény ventilator pracovat a snizit
teplotu uvnitf zafizeni.

Jakmile vnitfni teplota klesne na bezpecnou hodnotu, je mozné zafizeni opét pouZzivat.

Prepéti

Pokud jde o rozsah napdjeciho napéti stroje, viz tabulka ,,Hlavni parametry”. Zaftizeni ma
automatickou kompenzaci napéti, které umoznuje udrzovat rozsah napéti v daném rozsahu.

V pripadé, Ze napéti z napajeciho zdroje pfekroci stanovenou hodnotu, mize dojit k poskozeni
soucasti tohoto zafizeni.

Zajistéte, aby napajeni odpovidalo parametrdm zafizeni.

NepftibliZujte se k vystupnim svorkam zafizeni, pokud je v provozu. Mize dojit k zdsahu elektrickym
proudem.

POZOR! ZKONTROLUJTE UNIK PLYNU

P¥i prvni uvedeni zafizeni do provozu a v pravidelnych intervalech se doporucuje provadét kontrolu
Uniku plynu.

Doporuceny postup je nasledujici:

1. Pfipojte regulator a plynovou hadici a utahnéte vSechny konektory a svorky.
2. Pomalu otevrete ventil lahve.

3. Nastavte pritok na reguldtoru na 8-10 |/min.

4. Zavrete ventil lahve a vénujte pozornost ukazateli tlaku na regulatoru: pokud rucic¢ka klesa smérem
k nule, dochazi k Uniku plynu.

Nékdy mze byt Unik plynu pomaly a k jeho zjisténi je nutno nechat tlak plynu zapnuty po delsi dobu.

V této situaci se doporucuje otevfit ventil lahve, nastavit pritok na 8-10 |/min, zavfit ventil lahve a
kontrolu provést po minimalné 15 minutach.

5. Pokud dojde ke ztraté plynu, zkontrolujte vSechny konektory a svorky na tésnost postfikanim
mydlovou vodou: v misté tniku se objevi bubliny.

6. Utdhnéte svorky nebo Sroubeni, abyste odstranili inik plynu.

DULEZITE! Pfed uvedenim zafizeni do provozu se diirazné doporucuje zkontrolovat pfipadny tnik
plynu. Pokud zatizeni nepouzivate, doporucujeme ventil lahve zavfit.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2. SHRNUTI

Tento ndvod k obsluze je vhodny pro model GeniMig®240DP LCD
Zdroj GeniMig®240DP LCD slouzi k ruénimu obloukovému svafovani metodou MIG/MAG
(obloukové svarovani kovl v ochranném plynu), TIG (obloukové svarovani netavici se elektrodou v

inertnim plynu) a MMA (rucni obloukové svafovani v ochranné atmosfére).

Zdroje GeniMig®240DP LCD jsou moderni invertorové svarovaci zdroje nabizejici velmi vysokou
vSestrannost svarovani. Jejich hlavni vyhodou je moZnost svafovani pomoci jedno nebo dvojitého
pulzniho proudu v rezimu MIG nebo MAG. Diky moderni technologii IGBT a vysoce kvalitnim
soucastem se jednd o idedlni zafizeni pro prace v automobilovém pramyslu, s ocelovymi

konstrukcemi, svafovani hlinikovych slitin a dalsi.

Spolehlivost, Siroka skala vyuZiti (moZnost poufziti tfech metod svarovani:

MIG/MAG, TIG-LIFT DC, MMA), uspokoji poZadavky i téch nejnaroc¢néjsich uzivateld.

2.1. Parametry

Parametr\Model KOWAX® GeniMig®240DP LCD
Sitové napéti 1~230+15%, 50/60Hz
MIG TIG MMA

Rozsah vystupniho proudu [A] 40-200 20-200 30-200
Vystupni napéti [V] 16-24 10,4-18 21,2-28
Napéti naprazdno [V] 68

.y . . 60% 250
ZatéZovatel [A] (40°C 10min) 100% 155
Jisténi (jisti¢ motorovy pomaly, 16A/1f
charakteristika C)
Prdmeér svafovaciho dratu [mm] 0,8/1,0/1,2
Tloustka svafovaného mat. [mm] 0,5-5
Podavaci rychlost [m/min] 2-15
Typ podavace 4kladka
Trida kryti IP21S
Trida poufziti F
Rozméry d x $ x v [mm] 460 x 220 x 375
Hmotnost [kg] 15,6

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje ¢as, béhem kterého lze svarovat, nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz by doslo k pretizeni, jako

procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim rezimu zafizeni.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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60% zatézovatel pri 210A 35% zatézovatel pri 250A
\\ —N
+40°C N +40°C N
- -
6 min.svarovani 4 min.chlazeni 3,5 min.svarovani 6,5 min.chlazeni

2.2.  Pracovni cyklus a prehrati

x4 Zavislost svarovaciho proudu

Pismeno “X” je zkratka pro pracovni cyklus, ktery je definovan jako na zaterovateli
pomér doby, za kterou mUlze stroj pracovat kontinualné po urcity ..

¢as (10 minut). Vztah mezi pracovnim cyklem ,X“ a vystupem

svarovaciho proudu ,,1“ je zobrazen na obrdzku vpravo.

60%

40%

A V pripadé, Ze je zdroj piehraty, IGBT ochrana prehiati
vydd pokyn ke zastaveni produkce svarovaciho proudu a rozsviti 0 195 0 250 o
se kontrolka prehrdti na celnim panelu. V této situaci by mél byt

zdroj vypnuty po dobu asi 15 minut, aby doslo k ochlazeni ventilatorem. Pri opétovném provozu by

mél byt svafovaci vystupni proud, nebo pracovni cyklus sniZen.

2.3. Manipulace a umisténi
Pfi pohybu se zdrojem budte opatrni a nenaklanéjte zafizeni. Zafizeni mizete prfesunout pomoci
drzadla na horni strané zdroje. Po pfesunuti umistéte zdroje do spravné polohy a zajistéte proti
klouzani.
PFi pouZiti vysokozdvizného voziku, jeho délka ramene musi byt dostatecné dlouha, aby bylo
zajisténo bezpecné zvedani.

A Pohyb zarfizeni miiZe byt nebezpecny, pfed jeho pouZitim se prosim ujistéte, Ze je stroj
v bezpecné pozici.

2.4. Napajeni ze sité
PresvédcCte se, zda je napajeci zdroj pro svarovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Zadsuvka musi mit ochranné uzemnéni.
Zafizeni GeniMig®240DP LCD pripojte: 1-fazi 230V.

Zkontrolujte prosim tdaje spravném pfipojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni
miiZe zplsobit poruchu stroje.
V pripadé, Ze se napdjeci napéti dostane nad nebo pod troven bezpecného pracovniho napéti,
rozsviti se bezpecnostni pojistka. Pokud napdjeci napéti trvale pfesahuje bezpecny rozsahu

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.5. Svafovani metodou MIG/MAG
Obloukové svarovani v ochranném plynu (oznacdované jako MIG/MAG) je jednim z nejcastéji
pouzivanych postupl pfi vyrobé svarovanych konstrukci. Zkratka MAG (Metal Active Gas)
zahrnuje ve svém popisu aktivni ochranné plyny. Zkratka MIG (Metal Inert Gas) oznacuje
ochranu inertniho plynu. Poloautomaticky svafovaci proces spocivd ve spojovani okrajl
svarence a materidlu pridavné elektrody teplem elektrického oblouku mezi elektrodou ve
formé pevného dratu a svafovanym dilem v ochranném prostredi inertniho nebo aktivniho

plynu.

Tavitelnd elektroda je ve formé plného dratu, obvykle o priméru 0,8-1,2 mm, a je
podavana v cm/min. Svafovaci horaky lze chladit kapalinou nebo ochrannym plynem.
Svatovani se provadi primdrné stejnosmérnym proudem s kladnou polaritou v rdmci
poloautomatického, mechanizovaného svarovani, stejnosmérnym proudem s kladnou
polaritou v ramci poloautomatického, mechanizovaného, automatického nebo robotického
svafovani pomoci specializovaného zafizeni. Ochranny plyn mezi svarovacim obloukem a
elektrodou a svafovanym materidlem zajistuje tvorbu svaru za velmi pfiznivych tepelnych a
chemickych podminek. Tento typ svarfovani lze pouZit k vyrobé vysoce kvalitnich spojl
vsech kovd, které lze spojovat obloukovym svafovanim. Mezi takové kovy patfi: uhlikové a
nizkolegované oceli a korozivzdorné oceli. Svarovani Ize provadét v dilné a v terénnich
podminkach ve vSe polohach.

2.5.1. ReZim jednoho pulsu (single pulse)

Pulsni MIG svarovani je pokrocila metoda, kterd vyuzivd nejlepsi z forem prenosu
roztaveného materidlu elektrody na svarenec. Na rozdil od svafovani zkratovym obloukem
pfi pulsnim svafovani nedochazi ktakovému rozstfiku materidlu a nedochazi k tak
vysokému ohtevu svafence. Pfi pouZiti této metody lze svafovat ve vsech polohach, nebot
kazdému impulsu odpovidd oddéleni jedné samostatné kapky dratu elektrody. Diky
ochlazeni oblouku nabizi pulzni MIG svarovani vétSich ploch a nizsi pfivod tepla
nezpUsobuje problémy s propalovanim tenkych materiald. Pulsni MIG svafovani je jednou
z nejlepsich svafovacich metod se Sirokou skalou vyuZiti a typa kov.

A |

= Im

2.5.2. Rezim dvojitého pulsu (double pulse)
Svarovanim pomoci metody MIG/MAG s dvojitym pulsem Ize dosahovat dobrého vzhledu
povrchu. Automatické poddvani dratu ma navic pozitivni vliv na svafovaci vykon. Metoda
MIG/MAG s dvojitym pulsem umozriuje regulaci pulsovani proudu a nastaveni rychlosti
podavani dratu. Diky tomu lze dosahovat leps$iho vzhledu svaru. Pfi svafovani MIG/MAG s
dvojitym pulsem dochazi k proudovym pulsiim ve dvou rozsazich. Sekvencni systém nasich
zafizeni automaticky kombinuje dvé urovné pulz(.
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Mezi vyhody pouZiti metody MIG/MAG s dvojitym pulsem patfi:

1. Svarovani MIG/MAG s dvojitym pulsem je rychlejsi nez svafovani TIG.
2. Svarovani MIG/MAG s dvojitym pulsem dosahuje lepsiho estetického vysledku

nez svarovani TIG.
3. Metoda MIG/MAG s dvojitym pulsem dosahuje mensi miry deformaci nez svarovani TIG.

_
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3.1. Zpusob pripojeni svafovaci polarity
3.1.1. Svafovani MIG/MAG (+) — napf.plny drat

MIG(DCEP)

Vyberte spravnou polaritu svafovani, jak je znazornéno vyse.

Svarovani s kladnou polaritou (svafovani plnym dratem s ochrannym plynem MIG/MAG).
Proudova zastrcka svareciho zdroje pfipojena ke kladné (+) zdifce.

Zemnici svorka pfipojena k zaporné zdifce (-).

3.1.2. Svafovani MIG/MAG (-) — napf.trubi¢kovy drat/TIG

Flux-cored(DCEN)

Proudova zastrcka svareciho zdroje pfipojend ke zdporné (-) zdifce.
Uzemnovaci svorka pfipojena ke kladné zdifce (+).

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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3.1.3. SvarovaniTIG (-)
Pfi metodé TIG (Tungsten Inert Gas — wolfram inertni plyn) vznika elektricky oblouk pod ochrannou
atmosférou z inertniho plynu (argonu) mezi svafovanym prvkem a netavici se elektrodou z Cistého
wolframu nebo wolframu s pfimésemi.

Metoda TIG se doporucuje zejména pro estetické a vysoce kvalitni spojovani kovli bez pracné
mechanické Upravy po svarovani. Tento zplsob svarovani ale vyZaduje radnou ptipravu a oCisténi
povrchli obou svarovanych prvkll. Mechanické vlastnosti pridavného materidlu by mély byt
podobné vlastnostem svarovanych dild. Roli ochranného plynu hraje vzdy Cisty argon, dodavany v
mnozstvi zavislém na nastaveném svarovacim proudu.

TIG(DCEN)

3.1.4. Svarovani MMA
Obloukové svarovani se také nazyva metoda MMA (ru¢ni obloukové svarovani) a je nejstarsi a
nejuniverzalnéjsi metodou obloukového svarovani.

Metoda MMA vyuZiva obalenou elektrodu, ktera se skladda z kovového jadra s obalem. Mezi koncem
elektrody a svafovanym materialem vznika elektricky oblouk. Zazehnuti oblouku se provadi skrtnutim
elektrody o svarenec. Svarec podava elektrodu pfi jejim taveni tak, aby udrzoval konstantni délku
oblouku a zaroven posouval jeji tavny konec podél svafovaci linky. Tavny obal elektrody vylucuje
ochranné plyny, které chrani tekuty kov pfed vlivy okolni atmosféry, a poté tuhne a vytvafi na
povrchu [3zné strusku, ktera chrani svar pred pfilis rychlym ochlazenim a Skodlivymi vlivy prostfedi.

STICK(DCEP)

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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POZOR - Pripojte vodice k prislusnym vystupnim konektorlim svareciho zdroje dle polarity

doporucené vyrobcem elektrod, které chcete poufzit.

PRED ZAHAJENiIM PRACE:

» Zkontrolujte napéti, pocet fazi a kmitocet/frekvenci zdroje napajeni pred pfipojenim

svareciho stroje.
» Parametry vstupniho napéti jsou uvedeny v této pfirucce a na Stitku zatizeni.
» Zkontrolujte stav zemnicich vodi¢i mezi zafizenim a siti.

» Zkontrolujte, zda je napajeni ze sité dostatecné pro pokryti ptfikonu zafizeni za normalnich
provoznich podminek. Velikost pojistky, parametry napdjeciho kabelu jsou uvedeny v
technickych udajich a na typovém stitku. PFipojeni a vyménu napdjeciho kabelu a zastrcky

smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.
» Odstrarite ze svarovaciho prostoru veskeré hoflavé materialy.

> Ke svafovani pouZivejte vhodny ochranny odév: rukavice, zastéru, pracovni obuv, masku

nebo stit s prislusSnymi certifikaty.
ZAPOJENI ZARIZENi PRO METODU MIG/MAG

V zajmu co nejdelsi Zivotnosti svareciho stroje a zajiSténi jeho spolehlivého provozu dodrzujte

nasledujici pravidla:
» Zatizeni by mélo byt umisténo v dobfe vétrané mistnosti s volnou cirkulaci vzduchu.
» Nepokladejte zafizeni na vlhky podklad.

» Pouiijte elektrodu s primérem a hmotnosti civky podle pokynt vyrobce (D200/5kg).

Pribézné kontrolujte technicky stav zatizeni a svafovacich kabeld.
Sestava civky svarovaciho dratu:

Svarovaci zafizeni GeniMig®240DP LCD je vybaveno profesionalnim podavacem dratu, ma 2
podavaci kladky umoznujici praci s 2 pfitlacnymi Srouby max. 4mb (pfitlak na stupnici) pfi
svarovani ocelovym dratem a s 3mb (pfitlak na stupnici) pfi svafovani dratem z hlinikové

slitiny, drzak svafovaciho dratu umozriuje instalaci civek o priméru az 200mm/max.5kg.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 19 z 43



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®240DP LCD - Navod k pouZivani

Imax for‘ ‘ ] ver.4 2024.01.30
KWXST 0DP

GM24

5kg civka 1kg civka
5 Kg Wire Coil 1 Kg Wire Coil

» Zdvihnéte bo¢ni kry podavace.

» Zkontrolujte, zda podavaci kladky uvnitt hnaci jednotky odpovidaji typu a priméru pouzitého
dratu. Pro ocelové draty se pouzivaji kladky s drazkami ve tvaru V, zatimco pro hlinikové

draty se pouzivaji kladky s drazkami ve tvaru U, pro trubic¢kové draty drazkované kladky.

10mm

“ b

30mm

» Nasadte civku s dratem do upinaciho mechanismu a dbejte, aby smér odvijeni dratu

odpovidal sméru vstupu dratu do hnaci jednotky. Civku zajistéte utazenim matice.
» Konec dratu by mél byt rovny.
» Pro podavani dratu do podavace uvolnéte tlak na podavacich kladkach.

» Vlozite konec dratu do voditka na zadni strané podavace a vedte jej pres hnaci kladky

zasunutim do $picky svatovaciho horaku.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Utahnéte drdat v drazce hnacich kladek.
Vyjméte plynovou hubici z hofaku a odSroubujte Spicku.
Zapnéte svareci zdroj.

Rozvinte kabel svafovaciho hofaku tak, aby byl rovny. POZOR! NepfibliZujte se se svafovacim

hotdkem k obliceji nebo jinym osobam.
Stisknéte tlacitko na svafovacim hofaku a drzte jej, dokud se v hofaku neobjevi drat.

Jakmile konec svafovaciho dratu projde koncem horaku a zaéne precnivat asio 5 cm,

uvolnéte tlacitko a nasadte Spicku a plynovou hubici na hordak.

Upravte upinaci silu otdcenim pfitlacného Sroubu: otacenim ve sméru hodinovych
ruci¢ek se sila zvySuje, otacenim proti sméru se sila snizuje. Pfilis nizka upinaci sila vede

k prokluzovani hnaci kladky. Pfilis vysoka sila zvySuje odpor poddvani a deformuje drat.

Doporucuje se umistit drat do svarovaciho hordku, kdyz je ventil na lahvi s
ochrannym plynem zavieny. Tim se zabrani zbytecnému plytvani plynem.

Instalace lahvi s ochrannym plynem:

Tlakova lahev s vhodnym ochrannym plynem musi byt vidy radné zajisténa proti
pfevrieni. Pokud je to mozné, pfipevnéte ji ke schvalenému svafovacimu voziku se
zafizenim MIG/MAG.

Pfipojte zafizeni k lahvi vhodnou hadici.

Pfed zahajenim svafovani povolte regulacni ventil. VZdy po ukonéeni svarovani uzaviete

ventil lahve.

—

Redukéni ventil T ———m
J & Lo

OEE
i
Tlakova lahev @
L
. -
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3.2. Popis ovladaciho panelu

GeniMig

240DP LcD

SELECT SELECT

yay.UL

ZPET POTVRDIT

GenilMlig ¢,
eniMia, oy [
Min Max

BACK CONFIRM

1. LCD displej
2. Tlacitko pro vybér funkce, vybér pfedchozi nabidky; podrZenim na 5 sekund vyvola
obrazovku s daty/Joby (zafizeni ma 18 pamétovych job). Potenciometrem (4) vybrat
Cislo jobu a potvrdit tI.OK (5).
3. Tlacitko pro ndvrat do predchozi nabidky. (pfi podrzeni na 5 sekund dojde k navratu k
tovarnimu nastaveni (RESET)).
4. Ovladaci potenciometr:
Otoceni - Volba a nastaveni.
Stisk — UloZeni a pfepnuti na dalsi.
5. Stisk tohoto tlacitka slouZi pro vstup do dil¢i nabidky nebo provedeni aktualné zvolené

operace.

6. Pravé prepinaci tlacitko pro nabidku. Stisk na 5 sekund pro uloZeni aktudlnich hodnot,

nasledné potenciometrem vybrat Cislo jobu a potvrdit tl.OK (5).

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.2.1. Vybér jazyka

NASTAVENI JAZYKA

Vybrany jazyk

Vybér jazyka

Zafizeni umoZfiuje nastaveni nasledujicich jazykd: Angli¢tina, Ném¢éina, Polétina, Cestina.

Vybér jazyka se provadi otacenim Ovladaciho potenciometru (4.) na panelu a poté jeho
stiskem pro potvrzeni vybéru.

3.3. Vybér svafovaci metody

MODE SELECTION

MIG

Tato nabidka umoznuje vybér nasledujicich svafovacich metod:

OO

Synergy

Synergie, MIG, LIFT-TIG, MMA

Pomoci Sipek [j a C] zvolte pozadovany rezim svafovani a poté stisknéte tlacitko OK. (nebo

potenciometrem)
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SYNERGIE - Nastaveni synergie. UZivatel zvoli zakladni parametry svarovdni, jako je typ
materidlu, tloustka svafovaného materialu, primér svarovaciho dratu. Ostatni parametry se

vybiraji automaticky pomoci databaze nahranych programu.

Rezim MIG - svafovani pomoci individudiniho uZivatelského nastaveni. Systém navrhne volbu
klicovych svafovacich parametrd a pfi jejich nastaveni uvadi tloustku svafovaného materiélu.

Tato informace uzivateli naznacuje, Ze nastaveni je spravné.
LIFT-TIG - lift TIG (zapaleni oblouku ,naskrabem®) - svarovani netavici elektrodou v ochranném

inertnim plynu. Pro svatovani touto metodou je nutné dovybavit zafizeni horakem TIG s

ovladanim ochranného plynu v rukojeti jako na fotografii nize. Tento hofdk neni standardni

=

’

REZIM MMA - svafovani obalenou elektrodou. Kromé nastaveni svafovaciho proudu mize

vybavou sady.

uzivatel navic nastavit ARC-FORCE, HOT START a zapnout nebo vypnout systém ochrany VRD.

ARC FORCE - Stabilizuje oblouk bez ohledu na kolisani jeho délky, sniZuje rozstrik.

HOT-START - funkce usnadfujici svarovani. Pfi startu oblouku se docasné zvysi svarovaci
proud, aby se material a elektroda v misté kontaktu zahraly a aby se v poc¢atecni fazi svarovani

spravné vytvaroval prdvar a povrch svaru.

VRD - pfistroj je vybaven systémem VRD (Voltage Reduction Device), ktery pro rezim
svarovani MMA elektrodami sniZuje napéti naprazdno, coZ vyrazné zvySuje bezpecnost
uzivatele. Ve zvlastnich pripadech pouziti elektrod s vysokym zapalnym proudem oblouku

muze dojit k problémim se zapalenim oblouku.

pp
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3.3.1. Synergie (MIG/MAG)
MODE SELECTION

A W

/N

Nﬁ-

Synergy

V reZzimu SYNERGIE si uZivatel voli pouze zakladni parametry svafovani, jako je typ materialu, tloustka
svarovaného materidlu a primér svarovaciho dratu (k dispozici 0,8 mm, 1,0 mm a 1,2 mm). Ostatni
parametry se vybiraji automaticky pomoci databaze nahranych programd.

ReZim SYNERGIE neumoziuje pouzivat pulsni svafovani.

V Synergickém/automatickém rezimu lze zvolit material, jeho tloustku a primér dratu a poté zacit
svarovat. Zafizeni doporuci svarovaci proud, napéti a rychlost podavani dratu. Tyto parametry si mGZete
nastavit i sami dle vlastni potfeby. Poznamka: Pokud vynulujete material a tloustku, systém provede
obnovu na vychozi data.

Krok 1 - Vybér materialu

Otocenim  potenciometru nastavte svarovany
material (a svafovaci drat) ze seznamu dostupnych v
programu.

Al-Si
Wire ¢ 1.0mm Cu-Si Wire ¢ 0.8mm
——

Wire ¢ 1.2mm -
Material selection

Thickness

Krok 2 - Vybér tloustky svafence

Otolenim potenciometru nastavte tloustku
svarovaného materidlu.

Wire ¢ 1.2mm  \ Wire ¢ 1.0mm

i

Material selection =" !_'"\ Wire ¢ 0.8mm
I - ‘
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Krok 3 - Vybér priméru svafovaciho dratu
Otocenim potenciometru nastavte primér dratu,
ktery chce poutzit.

POZOR!
Zafizeni automaticky sniZuje nebo zvysuje svdij
Wire ¢ 0.8mm i Thickness maximalni vykon v zavislosti na priméru dratu.

Wire ¢ 1.0mm B — Material selection
® r'—Wire [ T.Zmnﬁ

LS )| J[ FEEDING

Vybér rezimu 2T/4T

2-taktni  svafgvani Pfi syafovani je nutno drZet
stisknuté tlacitko na hofdku. Jeho uvolnénim se
svarovani zastavi.

el cance Material Se|edj(;n 4taktni svafovani: Svafovani se spousti stiskem a
uvolnénim tlac¢itka na horaku. Jeho opétovnym
stisknutim se svafovdni zastavi. ReZim 4taktniho
svafovani se doporucuje pro dlouhé svaty.
Pozndmka: stisknutim  potenciometru se
pfistupuje ke strance s vybérem S2T/S4T.

Vybér: Bez pulsu/pulsu/dvojitého pulsu

Pulse frequency \ Wire diameter

Pulse duty cycle -y : Pulse mode

Méjte prosim na paméti, Ze funkce pulsu je k
dispozici pouze v rezimu MIG.

1. Bez pulsu: pokud je vybran horni symbol (v
- —— kruhovém stredu displeje) pozn.: gba spodni |
Pulse frequency I.I I.I Feeding speed symboly zhasnuté, je zafizeni v rezimu bez pulst.

Pulse duty cycle Material selection 2. Single pulse: v reZimu jednoho pulsu sviti

P—— prostredni symbol.

2T/4T  am— - ‘-\ Wire diameter

Pulse mode 3. Double pulse: v rezZimu dvojitého pulsu sviti

spodni symbol.

Vybér svarovaciho materialu

MIG dokaze svarovat 5 druht material(. Stisknutim

tlacitka kodéru vyberte odpovidajici material. Kdyz

se rozsviti/vyberete Al-Mg, znamena to, Ze jste

— irdut A zvolili AIMg piid.materidly. Kdy? sviti Al-Si, znamend
Al-5i to, Ze jste zvolili AISi mat. atd.

Pulse mode 3 Cu-Si Voltage

Pozn.: Svafovani bronzovych slitin pouze v
Wire diameter f'éﬁ Feeding speed s s
Material selection dvojitém pulzu.

FEEDING SPEED

4.5 m/min

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pulse duty cycle
2T/4T

Min

Pulse mode -
Wire diameter

Pulse mode

Wire diameter :
m/min

Feeding speed

Material selection

Wire diameter

Material selection '\

Feeding speed

Material selection
Feeding speed
Voltage

Voltage
Feeding speed

Material selection

Pulse frequency
Inductance

Voltage

Pulse duty cycle

Pulse frequency

Inductance

Pulse duty cycle
Pulse frequency

KOW/axX

elding

Vybér priiméru dratu

Stisknutim tlacitka potenc. vyberte odpovidajici
primér dratu 0,8/1,0/1,2 mm.

Vybér rychlosti podavani dratu

Nastavte parametr ﬁogévéni draty, dokud _ |
Paravmetry vlevo nahore neodpovidaji skute¢né
loustce obrobku.

Vybér napéti

Nejprve nastavte tento parametr na 0 a zkuste
svarovat. Je-li oblouk pfili§ kratky, nastavte vyssi
napéti a naopak.

Indukénost

Nejprve nastavte tento parametr na 0 a zkuste
svarovat. Je-li oblouk kratky, nastavte zapornou
indukénost a naopak.

Poznamka: Indukcnost je nastavena systémem,
pokud nemate jiné zvlastni technologické potieby,
neni tfeba ji ménit.
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‘ ‘ ] o (& Vybér funkce podavani ,ve Spicce”

‘_19 2 Nastavte parametr podavani dratu dokud
.- parametry vlevo nahotre neodpovidaji skutecné

Pulse mode Pule e Ry tloustce svarku.

Wire diameter Inductance

Material selection e Voltage
Peak feeding

Vybér frekvence dvojiho pulsu

Doporuceny rozsah nastaveni je 1-2 Hz podle
postupu pfi svafovani.

Inductance Pulse mode
Pulse frequency 2T/4T

Pulse duty cycle Dual pulse duty cycle

Dual pulse frequency]

Vybér pracovniho cyklu dvojiho pulsu
Doporucuje se nastaveni v rozmezi 30-40 %.
Pulse frequency Pulse mode

Pulse duty cycle 2T/AT

Dual pulse frequency = = : Base feeding

Vybér funkce BASE podavani

Nastavte parametr. Doporucuje se nastaveni v
rozmezi 70-90 % podavani ve Spicce.

5 2 Wire diameter

Dual pulse frequency \ : Pulse mode
o/ min
Dual pulse duty cycle o i 2T/AT
Base feeding

Podle naprogramovanych parametrl svarfovani ovliviuji uZivatelem zvolené praméry
svarovaciho dratu pfimo svarovaci proud, napéti a rychlost podavani dratu. Napftiklad vybér
0,8 mm dratu automaticky omezi maximalni svafovaci proud na 140A, vybér 1,0 mm dratu

umozni svarovani pfi proudu 200A. Cilem téchto opatfeni je optimalizovat proces svafovani a

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 28 z 43 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®240DP LCD - Navod k pouzivani

ver.4 2024.01.30 max for ®
AR NNV KOWEex
KWXSTGM240DP

vyhnout se problémim spojenym s prilis rychlym palenim dratu tésné za Spickou hofaku v

situaci, kdy jiz neni mozné zvysit rychlost podavace.

Nemoznost nastaveni maximalniho svarovaciho proudu neni chybou softwaru a vyplyva ze

zvoleného primeéru svafovaciho dratu.

FUNKCE PAMETI

Zarizeni GeniMig®240DP LCD ma celkem 18 pamétovych pozic (jobu).

Dlouhy stisk tlaéitkaC] podrZenim na 5 sekund vyvold obrazovku s daty/Joby (zafizeni ma 18
pamétovych jobl). Potenciometrem vybrat ¢islo jobu a potvrdit tl.OK.

Dlouhy stisk tlacitka C] stisk na 5 sekund pro uloZeni aktudlnich hodnot, nasledné

potenciometrem vybrat Cislo jobu a potvrdit tl.OK.
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Tabulka pro proud/priumér dratu a tloustku materialu pfi svafovani metodou MIG

Primér dratu Tloustka materialu 1mm 2 mm 3 mm 4mm 5mm

Rychlost podavani (m/min) 2,0 4,2 5,8 7,0 8,5

AL-Si 1,0/(4043) (DCEP) |Svarovaci proud (A) 24 58 85 107 133
Napéti oblouku 16,0 18,3 19,2 21,0 22,5

Rychlost podavani (m/min) 1,5 3,0 4,5 6,5 7,8

AL-Si 1,2/(4043) (DCEP) |Svafovaci proud (A) 27,0 64 100 143 173
Napéti oblouku 16,5 17,8 19,5 22,5 24,5

Rychlost podavani (m/min) 2,5 6,0 8,0 11,0 12,5

AL-Mg 1,0/(5356) (DCEP) |Svafovaci proud (A) 30 70 95 130 148
Napéti oblouku 14,8 18,3 19,8 22,8 23,4

Rychlost podavani (m/min) 2,2 4,0 5,3 7,5 8,5

AL-Mg 1,0/(5356) (DCEP) |Svafovaci proud (A) 33 65 89 128 141
Napéti oblouku 15,7 17,2 17,7 19,3 20,0

Rychlost podavani (m/min) 2,8 5,3 7,0 8,5 10,0

Al 1,0/(1070) (DCEP) Svarovaci proud (A) 37 77 107 133 160
Napéti oblouku 16,9 18,9 21,0 22,5 23,6

Rychlost podavani (m/min) 1,7 3,2 4,0 5,8 6,9
AL-Si 1,2/(1070) (DCEP)  |Svafovaci proud (A) 30,0 68,0 88,0 127,0 152,0
Napéti oblouku 16,7 18,0 18,8 21,6 22,9

Rychlost podavani (m/min) 4,0 9,0 12,0 14,0 16,0
Cu-Si 1,0/(1070) (DCEP) |Svafovaci proud (A) 70,0 156,0 200,0 237,0 260,0
Napéti oblouku 19,0 23,8 25,5 27,0 29,0

Cu-Si 1,2/(1070) (DCEP)  |Rychlost podavani (m/min) 2,8 5,4 6,8 8,5 9,4

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Svarovaci proud (A) 72,0 153,0 194,0 220,0 241,0
Napéti oblouku 19,7 23,5 25,6 28,5 29,6

Poznamka: Al a Al-Si draty vyuzZivaji funkci Al-Si.

3.4. Svarovani TIG
Pfi svafovani TIG (Tungsten Inert Gas) vznika elektricky oblouk v ochranné atmosfére z inertniho
plynu (argonu) mezi svafovanym prvkem a netavici se elektrodou z ¢istého wolframu nebo wolframu
s primésemi.
Metoda TIG se doporucuje zejména pro estetické a vysoce kvalitni spojovani kovl bez pracné
mechanické Upravy po svarovani. VyZaduje v3ak fadnou pripravu a ocisténi povrchli obou
svarovanych prvki. Mechanické vlastnosti pridavného materidlu by mély byt podobné vlastnostem

svafovanych dilG. Roli ochranného plynu hraje vidy Cisty argon, dodavany v mnoistvi zavislém na
nastaveném svarovacim proudu.

MODE SETTING Vybér rezimu svarovani
O

Zvolte rezim svarovani TIG.

QP
o0
O o MiG TIG
Synergy NMA

TIG

WELDING CURRENT Vybér svafovaciho proudu

Otacenim knofliku nastavte proud. Odpovidajici
tloustka materialu se zobrazi vlevo.

3.4.1. Polarita svarovani pfi metodé TIG

Pro vétsinu svarovacich operaci metodou TIG se pouZziva zdporna polarita. Svarovaci horak je
pfipojena k zapornému pdlu, zatimco zemnici svorka je pfipojena ke kladnému pélu. Timto

zpUsobem se sniZuje spotieba elektrody a zvySuje se mnozstvi tepla akumulovaného ve svafovaném

materialu.
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3.4.2. Vliv oblouku pfi metodé TIG LIFT
Pro nastartovani svarovaciho oblouku pfi metodé TIG LIFT, povolte ventilek na rukojeti, stisknéte
tlacitko, poté jemné Skrtnéte wolframovou elektrodu o svarenec a lehce zvednéte horak, aby se

oblouk zapalil. Uvolnénim spinaciho tlacitka se svarovaci proces ukonci (2T).

Priklad svarovaci pistole pro metodu TIG LIFT s ventilem v horaku.

POZOR! Hofak TIG neni standardni vybavou sady.

TABULKA PRO PROUD A TLOUSTKU MATERIALU PRI SVAROVANi METODOU TIG

owtiamatorta | LSmM/IA 2 mm/ (A 2,4 mm/ ]
0,6mm 10 / /
0,8mm 20 20
1,0mm 30 30 30
1,2mm 40 40 40
1,5mm 50 50 50
2,0mm 65 65 65
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3,0mm 80 80 80
4,0mm 100 100 100
24,0mm / 100-150 100-150
3.5. Svarovani MMA

Rucni obloukové svarovani se také nazyva svarovani MMA a je nejstarsi a nejuniverzalnéjsi

metodou obloukového svarovani.

Metoda MMA poutziva obalenou elektrodu, ktera se sklada z kovového jadra a obalu. Elektricky
oblouk vznikd mezi koncem elektrody a svarovanym materialem. Zapaleni elektrického oblouku se

provadi skrtnutim elektrody o svafenec. Svarec posouva elektrodu pfi taveni do svarence tak, aby

udrZoval konstantni délku oblouku, a zarove if tavny konec podél svarovaci linky. Tavny
obal elektrody vytvari ochranné plyny, které y kov pred vlivy okolni atmosféry, a poté
tuhne a vytvari na povrchu tavné lazné strus ani svar pred pfilis rychlym ochlazenim a

Skodlivymi vlivy z okoli.
MODE SETTING _bér rezimu svarovani

Zvolte rezim svarovani MMA.

o By,

Qo
OO
OI.D

Synergy

@ MMA SETTING Vybér svarovaciho proudu

@ ¢ 25mm gimm Y , v,
= Nastavte svarovaci proud, zafizeni
Welding current automaticky nastavi tloustku materialu.
Hot start current

Force current

VRD function

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 33 z 43



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

Welding current
Hot start current
Force current

VRD function

@ MMA SETTING

Welding current
Hot start current
Force current

VRD function

@ MMA SETTING

Welding current

Hot start current

Force current 5 0

VRD function *

GeniMig®240DP LCD - Navod k pouZivani

ver.4 2024.01.30
KWXST

0DP

GM24

Funkce VRD

Stisknéte tlacitko pro zapnuti funkce VRD. Pokud sviti
zelena kontrolka, znamena to, Ze je funkce VRD zapnuta.
Opétovnym stiskem tlacitka se funkce vypne. Funkci VRD
se doporucuje mit zapnutou pfi svafovani metodou
MMA.

Pozn.: VRD (Voltage Reduction Device), ktery pro rezim
svarovani MMA elektrodami sniZzuje napéti naprazdno,
coZ vyrazné zvysuje bezpecnost uZivatele.

HOT START PROUD

Funkce usnadniujici svafovani. Pfi zazehnuti oblouku se docasné
zvysi svafovaci proud, aby se materidl a elektroda v misté styku
zahfaly a aby se v pocatecni fazi svafovani spravné vytvaroval
pravar a povrch svaru.

FORCE ARC proud

Stabilizuje oblouk bez ohledu na kolisani jeho délky,
sniZzuje mnozstvi rozstriku.

TABULKA PRO PRUMER ELEKTRODY A TLOUSTKU MATERIALU PRI SVAROVANiIi METODOU

MMA
Primér e:il;tt::.?a}:: Tloustka 2.5 mm/[A] 3.2 mm/[A] 4 mm/[A]

1,5mm 30 / /

2,0mm 50 50 /

3,0mm 70 70 70

4,0mm 90 90 90
5,0mm / 140 140

6,0mm / / 200
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3.6. Pokyny pro elektrickou bezpecnost
PRACOVNI PODMINKY

Nadmorska vyska je pod 1000 m.

Relativni vlhkost vzduchu je nizsi nez 80%.

Sklon napajeciho zdroje nepresahuje 10°.

Optimalni okolni teplota je mezi -10 °C a 40 °C.

Nesvarujte na prudkém slunci a za desté, zamezte vniku vody do zafizeni.

Nesvarujte v hotlavych, agresivnich nebo prasnych prostredich.

Chrante stroj ptred silnym destém nebo za horkého pocasi pred pfimym slunecnim zarenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plynd v okolnim vzduchu nebo latce nesmi prekrocit
béZnou normu.

Béhem svarovani dbejte na dostatecné vétrani. Mezi strojem a sténou musi byt vzdalenost
alespori 30 cm.

BEZPECNOST PRACE

Spravné nainstalované zafizeni s pfepétovou a nadproudovou ochranou a ochranou proti prehfati
se automaticky vypne pfi pfekroceni pfislusnych limit. Dlouhodobé prekracovani téchto limitQ
(napf. prepéti) vsak muze zafizeni poskodit.

Proto je tfeba dodrZovat nasledujici pokyny:

OPATRENI
1) Zajistéte dobré vétrani

Svareci zdroj je malé zafizeni, kterym protéka velky proud, pficemz pfirozené vétrani k jeho
ochlazeni nestadi. V zajmu zachovani dobrého stavu je proto zafizeni vybaveno vnitinim chladicim
systémem. Uzivatel by mél pravidelné kontrolovat, zda neni vétraci otvor zatizeni ucpany.
Vzdalenost mezi uzivatelem a svafencem by neméla byt mensi nez 0,3 m. UzZivatel by mél vidy
vénovat pozornost odvétravani zatizeni, protoze na ném zavisi nejen dosaZzena kvalita a vysledky
svarovani, ale také Zivotnost zarizeni.

2) Prevence pretizeni

UZivatel by mél sledovat (zatiZeni uréené jako maximalni pfipustné zatiZeni pro dany proud), zda
svarovaci proud neprekracuje nejvyssi elektricky proud pfipustny pro danou zatéz. Elektrické
pretizeni mlze vyznamné sniZit Zivotnost svareciho zdroje a vést ke spaleni jeho soucasti.

3) Prevence prepéti

Hodnoty uvedené v fadku napajeciho napéti v tabulce ,Technické udaje” je nutno dodrZovat. Za CZ
normalnich provoznich podminek zajistuje obvod automatické kompenzace napéti, aby napéti
zUstalo v pripustném rozsahu. Napajeci napéti vyssi, nez pripustna hodnota mize svareci zdroj

poskodit.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 35 z 43



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®240DP LCD - Navod k pouZivani

Imax for‘ ‘ ] ver.4 2024.01.30
KWXST 0DP

GM24
Uzivatelé by si méli byt této hrozby plné védomi a méli by byt schopni pfijmout pfislusna
opatreni.

Pokud dojde k prekroceni standardniho zatiZzeni, m(iZze svarecka prejit do ochranného rezimu a nahle
prestat pracovat. To znamen3, Ze bylo prekroceno standardni zatiZeni, tepelna energie vypnula
tepelny spinac, cozZ zpUsobilo zastaveni zafizeni. Rozsviti se kontrolka na ovladacim panelu svarecky.
V takovém pfipadé neodpojujte zdstrcku napdjeciho kabelu, aby mohl ventilator svafovaci stroj
ochladit. Zhasnuti kontrolky znamena, Ze teplota klesla ha normaini Groven. MizZete pokracovat

Vv praci.
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Udrzba

Na zafizeni je nutno provadét pravidelnou udrzbu, aby se zajistila jeho vysoka Uc¢innost a bezpecnost.

Udrzba je podrobnéji popsana v nasledujici tabulce, kterda umozriuje uZivateli Iépe porozumét

udrzbovym metodam a zplisobu préace se svarecim strojem, provadét jednoduché kontroly a pfijimat

bezpecnostni opatfeni, co nejvice snizit poruchovost stroje a dobu potfebnou k jeho opravé a

prodlouZit jeho Zivotnost.

A

Varovani: Z divodu bezpecnosti pfi GdrZbé stroje vypnéte napajeni a pockejte 5 minut, dokud

jiz kapacitni napéti neklesne na bezpecné napéti 36V!

cetnost

ukony

Denni
kontroly

Dbejte na to, aby ovladace a spinac na panelu v predni a zadni ¢asti zafizeni byly
spravné nainstalované a plné funkéni. Pokud tomu tak neni provedte vyménu. Pokud
nemate k dispozici origindlni pfislusenstvi, kontaktujte servisni oddéleni.

Po zapnuti sledujte / poslouchejte, zda se zdroj netrese, nevydava neobvyklé zvuky
nebo zvlastni zapach. Pokud existuje jeden z vySe uvedenych problémd, zjistéte
pri¢inu a nasledné ji odstrarnte; pokud nemuzZete zjistit pri¢inu, kontaktujte servisni
oddéleni.

Kontrolujte LED panel zda neni poruseny a zda spravné funguje. Pokud je napraskly
nebo jinak poskozeny vyménite jej. Pokud stale nefunguje vyménte fidici PCB.

Zkontrolujte, zda neni ventilator poskozeny a zda se normalné otaci. Pokud je
ventilator poskozen, okamzité jej vyménite. Pokud se ventilator po prehrati zarizeni
neotdaci, zkontrolujte, zda neni blokovan cizimi télesy, pokud je blokovan télesy
vyjméte je. Pokud se ventildtor po odstranéni vyse uvedenych problému neotadi,
mUiZete jej manualné roztocit ve sméru otaceni ventilatoru. Pokud se takto ventilator
otaci normalné, mél by byt vyménén startovaci kapacitor; pokud toto nepomize,
vymérnte ventilator.

Dbejte na to, zda neni EUR konektor uvolnény nebo prehfaty, pokud ma toto
svarovaci zafizeni vySe uvedené problémy, mél by byt EUR konektor upevnén nebo
vyménén.

Dbejte na to, zda neni poskozeny pfivodni kabel. Pokud je poSkozeny, mél by byt
vymeéneén.

Mésicni
kontroly

Pomoci suchého stlaceného vzduchu (2-4 bar) vycistéte vnitiek svafovaciho zdroje.
Zejména odstranite prach na chladicich, hlavnim transformatoru napéti, civkach,
modulu IGBT, diodach, PCB atd. Pozor na nebezpeci poskozeni elektronickych
soucastek pfimym zasahem stlaceného vzduchu z malé vzdalenosti!

Zkontrolujte Srouby na svarecce, pokud je/jsou uvolnéné, zasroubujte je. Pokud jsou
opotrebené (napf.hlava Sroubu), vymérite jej. Pokud je/jsou rezavy, odstrarite rez na
Sroubu, abyste se ujistili, Ze funguje dobre.
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Zda je svarovaci proud v souladu se zobrazenou hodnotou na LCD. Pokud nesoubhlasi,
mél by byt nastaven. Skute¢nou hodnotu proudu lze méfit klestovym ampérmetrem.

Rocné

Provadéni kontrol bezpe¢nosti dle CSN EN 60974-4

Pozn. Kontroly a udrzba viz.vySe musi byt provadény i s pfihlédnutim k danym provoznim
podminkdm a v pripadé zvySené prasnosti (agresivity prostfedi obecné), je tfeba provadét cinnosti
Castéji nez je uvedeno vyse.

Vyvarujte se situaci, kdy by do zafizeni mohla vniknout voda nebo para. Pokud svarecka navlhne,
vysuste ji a poté zkontrolujte izolaci zafizeni (také mezi spoji a kontakty). Po kontrole, Ze je vie v
poradku, muzZete pokracovat v praci.
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4. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

A

® Svarecky jsou pred odeslanim z vyrobniho zavodu podrobeny podrobné kontrole a sefizeni.
Jakékoli upravy na svareéce neschvalené vyrobcem jsou zakdzany!

® Udrzbu je tfeba provadét peclivé. V pfipadé poskozeni vodi¢t nebo nespravného zapojeni hrozi
uzivateli nebezpedi!

® Servis zafizeni smi provadét vyhradné profesional povéreny vyrobcem!

® Pred jakymkoli zdsahem do zafizeni vZdy nejprve vypnéte napdjeni!

® Pokud na svaredce vznikne zavada, obratte se na svého prodejce nebo autorizovany servis!

\

pfipadé jednoduchych zavad na svarecce rady mizZete postupovat podle nasledujici tabulky:

Pokud se vyskytne porucha na zafizeni KOWAX® GeniMig®240DP LCD, v nasledujici tabulce je
uveden prehled nejcastéjsich druhll zavad a mozZnosti feseni.

Problém Reseni

Ukazatel nic neukazuje; »  Zkontrolujte, zda je zapnuté napdjeni.
»  Zkontrolujte, zda je v napdjecim kabelu proud.
Ventilator se netodi; »  Zkontrolujte, zda neni poskozen usmérriovaci mustek.
» Doslo k poruse zdroje napajeni na fidici desce (kontaktujte prodejce).
Zafizeni nesvaruje.
Ukazatel funguje; »  Zkontrolujte, zda jsou vSechny ptipojky na pfistroji dobfe zapojeny.
»  Na vystupni svorce je neuzavieny obvod nebo $patné spojeni.
Ventilator se todi; » Je poskozen ovladaci kabel hofaku nebo je poskozen spinac.
» Je poskozen fidici obvod (obratte se na prodejce).

Zafizeni nesvaruje.

Ukazatel funguje; - . " . "
gu » MizZe se jednat o nadproudovou ochranu, vypnéte vypinac; po rozblikani
Ventilat tol kontrolky abnormainiho stavu stroj znovu spustte.

entiiator se toch; » Midze se jednat o ochranu proti prehfati, vyckejte 2-3 minuty, dokud se

funkce zafizeni neobnovi, aniz byste vypnuli vypinac.

Kontrolky sviti abnormalné. »  MizZe se jednat o poruchu obvodu invertoru (obratte se na prodejce).
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Kontrolka napdjeni nesviti, ventilator se
netodi, zafizeni nesvaruje.

Vypinac napajeni je rozbity
Zkontrolujte, zda je k dispozici napajeni ze sité.

Zkontrolujte, zda neni napajeci kabel preruseny.

Kontrolka napajeni sviti, ale ventilator se
netoci

Je moiné, Ze vstup je Spatné pripojen k napajeni 380 V, coz zplsobi
spusténi obvodu prepétové ochrany, ktery pfepne na napajeni 220V a lze
jej znovu spustit.

Nestabilita napajeni 220 V (pfilis dlouhé napajeci vedeni) nebo prekryti
vstupniho vedeni v siti, coZ vede k prepétové ochrané.

Vypnéte a zapnéte napajeni, coz zplUsobi spusténi obvodu prepétové
ochrany, vypnéte jej a pred opétovnym spusténim pockejte 2-3 minuty.

KdyzZ se ventilator otaci, nesviti
kontrolka abnormalnich stavl a neni
slySet zvuk vysokofrekvenéniho vyboje
ani proudéni plynu z fezaciho horaku.

Napéti zastrcky vh-07 multimetru k panelu MOS by mélo byt priblizné
DC308V.

Pomocné napajeni na panelu MOS ma zelenou kontrolku. Pokud kontrolka
nesviti, pomocné napajeni nefunguje.

Problém s ovladacim obvodem, zjistéte pric¢inu nebo kontaktujte
prodejce, aby prerusil ovladaci vedeni na pistoli. Kabel pistole je prerusen.

Vystupni proud béhem fezani neni
stabilni nebo neni fizen
potenciometrem.

Potenciometry 1K by mély byt v pfipadé poskozeni vyménény.

Je tfeba zkontrolovat kontakt na rdznych spojich, zejména na
konektorech.
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> Mize se jednat o nadproudovou ochranu, vypnéte zatizeni a po zhasnuti
kontrolky zafizeni znovu spustte.
Nesviti kontrolka, zvuk > Mize se jednat o ochranu proti pfehfati, nevypinejte zatizeni a pockejte

vysokofrekvencéniho vyboje, nelze fezat . o . . o
4 YOOJ€, 2-3 minuty, zafizeni se m{ze obnovit do normalniho stavu.

MiZe se jednat o poruchu obvodu ménice, odpojte zastrcku hlavniho
transformatoru na panelu MOS (v blizkosti ventilatoru).

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 41z 43



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®240DP LCD - Navod k pouZivani

Imaxfor‘ ‘ 0 ® ver.4 2024.01.30
KWXSTGM240DP
5. SCHEMA
;U v ) _1:}5 +
(1L Tl L"f I i i
F
i ii eis B wot—3F
Zf {-T =gEZ A £
R
— Ll
5! - - WA .
Eg Ey ol
iin
| Il
)

— A

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 42z 43 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®240DP LCD - Navod k pouzivani
ver.4 2024.01.30

(L KoWex

KWXSTGM240DP

6. ZARUCNI LIST

WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniMig®240DP LCD Svafr. invertor MIG/TIG/MMA
KOWAX® GeniMig®240DP LCD Welding inverter MIG/TIG/MMA

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
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